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FUNKCJE PAKIETU KONTROLNEGO
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1. Znaczenie wskaznikow wyswietlacza

»,READY”- napis kontrolny informujacy o gotowosci laminatora do pracy:

m nie $wieci sig - temp. watkdw jest ponizej ustawionej temp.
m $wieci sie - temp. watkow jest réwna ustawionej temp.
= mruga - temp. watkéw jest powyzej ustawionej temp.

TEMPERATURE

7 .

»TEMPERATURE”- pokazuje oczekiwana, ustawiong temperature watkow.

LU L Wybierajac klawisz MEAS mozna sprawdzi¢ jaka jest aktualna temperatura

watkéw.

Kiedy watki osiggng witasciwa temperature wéwczas na wyswietlaczu ten
wskaznik zacznie mrugac.

SPEED  SPEED” wskazuje predko$¢ laminacji.
5 ,0” na wyswietlaczu oznacza, ze w danym momencie urzadzenie ma
wyltaczong prace watkow
,5” pojawi sig i zacznie mruga¢ wéwczas kiedy wiaczona jest funkcja REV
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2. Funkcje poszczegdinych przyciskow

TEMPERATURE. TEMPERATURE
Podwyzszanie lub obnizenie temperatury (co 1°C).

250

(125C]

Zakres mozliwej do ustawienia temperatury to 0-160 °C.

SPEED

Zwiekszanie lub zmniejszanie predkosci laminacji (watkéw). Zakres stopni
predkosci to 0-9 gdzie ,0” oznacza, ze watki sg zatrzymane a ,9”, ze pracujg
z maksymalna predkoscia.

80
Ustawienie parametréw (temperatura 110 °C, predkos¢ 7) wstepnych do
laminowania przy uzyciu folii o grubosci 80 mikronow

125
Ustawienie parametréw (temperatural20 °C, predkos$¢ 7) wstepnych do
laminowania przy uzyciu folii o grubosci 125 mikronéw

175
Ustawienie parametréw (temperatura 130 °C, predkos¢ 6) wstepnych do
laminowania przy uzyciu folii o grubosci 175 mikronéw

250
Ustawienie parametréw (temperatura 150 °C, predkosé¢ 5) wstepnych do
laminowania przy uzyciu folii o grubosci 250 mikronéw

80C

Ustawienie parametréw (temperatura 140 °C , predko$¢ 5) wstepnych do
laminowania przy uzyciu folii o grubosci 80 mikronéw razem z oktadkag
Carrier.

125C

Ustawienie parametréw (temperatura 150 °C, predkosé¢ 5) wstepnych do
laminowania przy uzyciu folii o grubosci 125 mikronéw razem z oktadkg
Carrier.

Powyzsze opcje zostaly opracowane dla standardowych parametréw papieru.

MOUNT)]
MEAS

MOUNT - ustawienie parametréow (temperatura 150 °C, predkos¢ 2) wstep-
nych do laminowania grubego kartonu

COLD - ustawienie parametréw (temperatura 0 °C, predko$¢ 2) wstepnych do
laminowania na zimno lub chtodzenia watkéw

MEAS - stuzy do wskazywania aktualnej temperatury watkéw
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STBY | STBY - stuzy do uruchomienia i zatrzymania dziatania funkcji Stand-by (stan

gotowosci)
STOP | STOP - stuzy do zatrzymania pracy watkdw; na wyswietlaczu pokaze sie
predkos¢ ,,0”

REV | REV - stuzy do wigczania ruchu wstecznego napedu. Przy zastosowaniu REV
watki krecg sie z predkoscig 5 co wida¢ na wyséwietlaczu.

AUTO RUN/STOP

Laminator posiada funkcje AUTO-START i AUTO-STOP. W procesie nagrzewania lami-
natora zapewnia ona automatyczne wigczenie wentylatoréw kiedy temperatura
przekroczy 75°C a nastepnie watkdw goracych po przekroczeniu 85°C . W procesie styg-
nigcia po obnizeniu sie temperatury ponizej 80°C laminator zapewnia automatyczne
zatrzymanie watkdw a nastepnie zatrzymanie wentylatoréw kiedy temperatura spadnie
ponizej 70° C.

Funkcja ta aktywuje sie po naci$nieciu dowolnego klawisza ustawien wstepnych.
Funkcja ta zapewnia rowniez uruchomienie watkdéw po 3 minutach od naciéniecia klaw-
isza STOPR, jezeli ich temperatura przekracza 85° C.

Funkcja AUTO START/STOP pozwala na ochrone i przedtuzanie zywotnosci watkdéw
goracych.

Gtéwnym wytacznikiem sieciowym mozna wytaczy¢ urzadzenie tylko wtedy, gdy tem-
peratura watkéw jest mniejsza niz 80° C. Jezeli jest wyzsza nalezy nacisna¢ przycisk
COLD i odczekac¢ az watki sie zatrzymajg (temperatura spadnie ponizej 80° C).

STAND-BY

Jesli temperatura watkdw przekracza 80°C uzycie przycisku STBY ustawia temperature
80 °C, jezeli temperatura watkéw jest nizsza niz 80°C klawisz STBY ustawia temperature
0°C. Funkcja STAND-BY uruchamia sie automatycznie po uptywie 1 godziny jesli zaden
przycisk w tym czasie nie zostat uruchomiony, przez co zapewnia oszczedno$¢ energii i
przedituza zywotno$¢ laminatora. Jednoczesnie z funkcja STAND-BY uruchamiana jest
funkcja AUTO RUN/STOP.

POWER-OFF

Po 30 minutach od przej$cia urzadzenia w tryb STBY nastepuje uruchomienie funkcji
POWER-OFF, ktéra odcina zasilanie grzatek (ustawia temperature 0° C).

INFORMAGJE BLEDY

Laminator jest wyposazony w system informowania o ewentualnych usterkach lub
btedach, ktére uniemozliwiajg laminacje. Na wyswietlaczu pojawi¢ sie moga
nastepujace symbole:

(Err 1] 1. Watki nie uzyskaty zadanej temperatury. Skontaktuj sie ze sprzedawca.
E-~ 2]2. Materiaty laminowane utkwity wewnatrz laminatora blokujac jego prace.
" Jednoczeénie laminator nie osiagnat jeszcze minimalnej temperatury
watkéw. Usterke usuwamy poprzez wcisniecie klawisza REV.
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|Err 3) 3. Przerwa w obwodzie zasilania lub uzwojenia silnika. Skontaktuj sie ze
sprzedawca.

(Err Y] 4. Zbyt gruba powierzchnia materiatébw uzytych do laminowania (ponad
5 mm) lub przecigzenie urzgdzenia. Skontaktuj sie ze sprzedawca.

UWAGA!

Nie otwieraj na wiasna reke urzadzenia jesli pojawia sie na wys$wietlaczu
oznaczenia btedéw. Grozi to niebezpieczenstwem porazenia pradem.

LAMINOWANIE NA GORACO

= wlozy¢é wtyczke do kontaktu

m przetgczy¢ czerwony przetgcznik znajdujacy sie z tytu laminatora w pozycje ,I”

m korzystajac z parametréw (podanych w tabeli) wybraé optymalng opcje laminowania.

= po 3 minutach od wcisniecia opcji laminowania na wyswietlaczu pojawi sie symbol
READY oznacza, ze temperatura watkow jest rowna ustawionej temperaturze i mozna
rozpocza¢ laminacje

= dokument nalezy umiesci¢ w folii, zachowujac réwne marginesy ze wszystkich stron

m wazne jest aby folia stuzgca do laminacji byta maksymalnie 3 mm wieksza od
laminowanego dokumentu. Jezeli margines bedzie szerszy wéwczas moze dojs$¢ do
jego pofatdowania

= folie z dokumentem witozy¢ zgrzanym brzegiem w szczeling laminatora i popychany
we wiasciwym tempie; jesli tempo wkiadania dokumentu bedzie za szybkie lub za
wolne wéwczas moze to spowodowaé pomarszczenie lub zagiecie dokumentu

= po kilku sekundach zalaminowany dokument mozna wyja¢ z drugiej strony laminatora

= po zakonczonej laminacji wcisnij klawisz COLD woéwczas temperatura zacznie sie
obnizaé; chcac wytaczy¢ urzadzenie z sieci, koniecznie najpierw wcisnij COLD w celu
chtodzenia watkdw; jezeli temperatura watkéw osiagnie 85 °C urzadzenie mozna
odtaczy¢ od sieci

m rozpoczynajac laminowanie po raz pierwszy nalezy wykonaé trzykrotnie prébe lami-
nacji, zeby sprawdzi¢ prawidtowos$¢ urzadzenia

= mozna zatrzymaé proces laminacji poprzez uzycie klawisza STOP

LAMINOWANIE NA ZIMNO

m wiozy¢ wtyczke do kontaktu

m przetaczy¢ czerwony przetacznik znajdujacy sie z tytu laminatora w pozycje ,,I”

m opcja laminowania na zimno jest ustawiona automatycznie co wida¢ na wyswietlaczu
(temperatura 0 °C, predko$¢ 2)

= umiesci¢ dokument w specjalnej folii do laminacji ,na zimno” zachowujac réwne mar-
ginesy ze wszystkich stron

n folie z dokumentem wiozy¢ zgrzanym brzegiem w szczeling laminatora i popychany
we wiasciwym tempie

m po kilku sekundach zalaminowany dokument mozna wyja¢ z drugiej strony laminatora
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ZAPEWNIENIE PRAWIDLOWEJ JAKOSCI LAMINACJI

m Jezeli folia lub papier sg ciefisze niz 100 mikronéw moga nastapi¢ sfalowania materiatu
m Jezeli laminowany materiat jest grubszy niz 300 mikronoéw brzegi laminatu moga
zostaé niedolaminowane.
m Przy laminowaniu kolorowych fotografii lub bardzo waznych dokumentoéw (szczegdl-
nie pogietych i zuzytych) zaleca sie uzycie oktadki z cienkiego kartonu 180/200g w
celu unikniecia ewentualnych uszkodzen na skutek dziatania temperatury. Po
wiozeniu dokumentu w folie cato$¢ nalezy dodatkowo umiesci¢ w okfadce i dopiero
utrzymanie temperatury na poziomie 80 °C.
Temperatura i predko$¢ laminacji zaleza nie tylko od grubosci folii, ale réwniez od
rodzaju i grubosci materiatu laminowanego. Dlatego ustawienia PRESET nalezy trak-
towac jako ustawienia wstepne. Doktadne ustawienia warunkéw laminacji umozliwiajg
przyciski TEMP i SPEED.
Z uwagi na réznorodno$¢ laminowanych materiatéw nie jest mozliwe podanie Scistej
zaleznosci pomiedzy temperaturg a predkoscia. Przy doborze tych wartosci nalezy
kierowag sie jedynie efektami laminacji. Ponadto dla tych samych materiatéw mozna
uzyskac wiele réznych ustawiehn zapewniajgcych tg samag jako$¢ laminacji, poniewaz
ogdlna zasada jest taka, ze im wieksza predko$¢, tym wyzsza temperatura.
Temperatura jest za niska lub/i predko$¢ przesuwu jest za duza, gdy folia tatwo
odchodzi od materiatu lub materiat zalaminowany jest ,mglisty”.
Temperatura jest za wysoka lub/i predko$¢ przesuwu jest za mata, gdy materiat
laminowany marszczy sie i faluje.

KONSERWAGJA

m Otworz pokrywe laminatora ostaniajgca watki. Urzadzenie powinno by¢ wystudzone.

m Uzyj kawatka miekkiej tkaniny nasgczonego naftg.

= Delikatnie pocieraj tkaning gorace watki, az do momentu kiedy watki nie beda zostawia¢
$ladu na materiale.

m Aby wyczysci¢ schowang czes¢ watkow nalezy przekreci¢ je uzywajac przycisk COLD
a nastepnie STOP powodujgc ruch obrotowy watkéw i ich zatrzymanie w innej pozyciji.

» Najlepszy efekt uzyskuije sie czyszczac w ten sposob watki w 10 minut po wytaczeniu
urzadzenia

m Po zakonczeniu czyszczenia zatéz pokrywe przykrecajac ja doktadnie.

m Jedli obudowa wymaga czyszczenia stosuj fabryczne $rodki do czyszczenia roz-
cienczane woda lub uniwersalne detergenty

m Nalezy zwraca¢ uwage aby nie zala¢ wodg ptyty elektroniki. W przypadku zalania
woda nalezy odczeka¢ az woda sama wyparuje. W tym czasie nie wigczaé laminatora.

= Nie demontowac¢ urzgdzenia. To moze spowodowac porazenie prgdem lub zniszcze-
nie urzgdzenia.

m Wszelkie watpliwosci kieruj do sprzedawcy.

Uwaga!

Podczas czyszczenia zawsze nalezy wyciaga¢ wtyczke z kontaktu.
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UWAGI EKSPLOATACYJNE

= Materiat moze zawina¢ sie na przednie watki lub zosta¢ w $rodku laminatora, gdy tem-
peratura jest znaczaco za wysoka lub/i predko$¢ za niska lub gdy brudne sg przed-
nie watki.

= Nie uzywac laminatora w poblizu tatwopalnych cieczy.

= Nie dopuszcza¢ do zamoczenia lub zawilgocenia laminatora.

= Nie uzywac¢ sity podczas obstugi laminatora.

= Nie laminowaé materiatéw o nieregularnych, szorstkich powierzchniach, ktére moga
powodowaé uszkodzenie watkdw laminatora.

USTERKI

W przypadku wystagpienia usterki, urzadzenie wraz z kartag gwarancyjng i opisem
uszkodzenia nalezy przekaza¢ sprzedawcy, lub do najblizszego autoryzowanego ser-
wisu. Urzadzenie moze by¢ przekazane do naprawy dalej, dlatego tez uzytkownik
powinien zachowa¢ oryginalne i kompletne opakowanie. W przypadku przekazania
urzadzenia do naprawy w nieoryginalnym lub niekompletnym opakowaniu ryzyko
uszkodzenia urzgdzenia podczas transportu ponosi nabywca.

Dlatego tez w przypadku braku oryginalnego opakowania w interesie nabywcy lezy
wykonanie jak najlepszego opakowania zastepczego.
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